
1. Технические условия на штамповку и группа контроля 3
   по ОСТ190073-72
2. Штамповочный уклон 5Å
3. Неуказанные радиусы закругления R=1 мм.
4. Предельные отклонения размеров для штамповки по
   ОСТ 141187-78, класс точности 5
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