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1. Маркировать Шрифт 5 -ПР3 ГОСТ 26.008-25. Допускается
  другой способ с углубленным нанесением знаков маркировки
2. Общие допуски по ГОСТ 30893.1-2002 H14;h14;± JT14

2 ;
3. Острые кромки притупить радиусом 0,5 мм.
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